Rekalibracja pipet jednokanatowych CLINIPET" (CP)

Pipety HTL sg kalibrowane metodg grawimetryczng, przy uzyciu wody destylowanej, w temperaturze 20 £1°C zgodnie z normg PN-EN
ISO 8655. W przypadku stwierdzenia w trakcie uzywania pipety, ze btgd doktadnosci (réznica miedzy rzeczywistg objetosciag
pobierana a objetoscig nastawiong) przekracza dopuszczalng wartos¢ podana w instrukcji obstugi, nalezy przeprowadzi¢ rekalibracje
pipety. Samodzielng re- kalibracje mozna przeprowadzi¢ we wszystkich pipetach HTL. Przed przystgpieniem do rekalibracji nalezy
sprawdzi¢ czy przy wyznaczaniu btedu zostaty spetnione ponizsze warunki:

e temperatura otoczenia, pipety, koncéwek i wody byta jednakowa,

e gestos$¢ uzywanej cieczy byta zblizona do wody destylowanej,

e stosowana byta waga o odpowiedniej czutosci,

e uwzgledniony zostat przelicznik [mg -> pl],

Warunki przeprowadzenia rekalibracji:

Temperatura [°C] | Ci¢nienie [kPa] - Tem.perat.tfra otoczenia pipety, k.orﬁt.:éwki i ci?czy powinna by¢ w granicach 20-
25°C i stabilizowana w trakcie wazenia w granicach £0.5°C,

95.0 101.3 | 105.0 - Pomiary nalezy przeprowadzi¢ przy uzyciu wody destylowanej,

- Czutos¢ wagi powinna by¢ odpowiednia do sprawdzanej objetosci.

20 1.0028 ) 1.0029] 1.0029) Uzyskang wartos¢ wagowg (Srednia wartos$¢ pobran) [mg] nalezy przeliczy¢ na

21 1.0030 | 1.0031| 1.0031| ©obigtos¢ [ul] przy zastosowaniu wspdtczynnika gestosci wody destylowanej

podanego w tabeli 1.

22 1.0032 | 1.0033 || 1.0033
23 1.0034 | 1.0035| 1.0036
24 1.0037 | 1.0038 | 1.0038
25 1.0039 | 1.0040 || 1.0040

KROK 1. Sposdb przeprowadzenia rekalibracji
1. Wykonaj piec¢ pobran, wazac je za kazdym razem
2. Oblicz srednig wartosc tych pobran [mg]
3. Przeliczyé uzyskang wartos¢ na srednig objetosc¢ [ul] - patrz tabela przeliczeniowa [pul/mg] na gorze strony
4. Pordwnaj uzyskany wynik z wartosciami dopuszczalnymi podanymi w 3 kolumnie tabeli (ponizej)

KROK 2. Ustalenie wartosci poprawki
Jesli sSrednia objetos¢ pobierana przekracza dopuszczalne wartosci, wymagana bedzie korekta nastawy pipety. Korekte wykonuje
sie kluczem kalibracyjnym dotgczonym do pipety. Klucz posiada na swoim obwodzie 24 podziatki, ktére odpowiadajg objetosci
stosownej dla danego modelu pipety - patrz kolumna 4i 5 tabeli.

Tym sposobem mozna bardzo precyzyjnie wyznaczy¢ zakres poprawki. Wystarczy przeliczy¢ wartosé btedu AV na ilos¢
podziatek klucza - i o takg wartos¢ obrdocony zostanie wkret kalibracyjny pipety.

KROK 3. Rekalibracja
1. Zdejmij przycisk pipety
2. W16z klucz kalibracyjny (zakonczeniem o mniejszej srednicy) w otwér pipety tak, aby zagtebit sie w znajdujacy sie wewnatrz
pipety wkret kalibracyjny
3. Przekrec¢ klucz o ustalong ilos¢ podziatek
4. Wyjmij klucz kalibracyjny i zatdz przycisk pipetowania

KROK 4. Sprawdzenie pobieralnosci pipety
Wykonaj pomiary i ponownie wyznacz srednig pobierang objetos¢. Wyznaczona objetos¢é powinna miesci¢ sie w obszarze
dopuszczalnego btedu - w przeciwnym przypadku powtdrz rekalibracje.
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Objetosc nominalna

Dopuszczalne wartosci

AV [ul]

Zmiana objetosci przy obrocie klucza

Model (kalibracyjna)
[ml]
() o petny obrét o 1 podziatke

cP2 2 1.94-2.06

cPs 5 4.90-5.10 | | |
0.7 0.029

cP7 7 6.90-7.10 | | |

P10 10 9.88-10.12 ’ H ‘

CP15 15 14.85 - 15.15 ’ H ‘
13 0.054

P20 20 19.82-20.18

P25 25 24.775-25.225 17 0.071

CP30 30 29.73-30.27

P40 40 39.64 - 40.36 | H \
3.0 0.146

CcPasa.7 447 44.30- 45.10 | | |

CP50 50 49.55 - 50.45 H

P60 60 59.46 - 60.54 H

cP70 70 69.37 - 70.63 | | |

CP75 75 74.325 - 75.675 | | |
7.0 0.29

P8O 80 79.28-80.72 | | \

CcP90 90 89.28-90.72 | | |

CP100 100 99.2-100.8 “

CP120 120 119.04 - 120.96 H

CP150 150 148.95 - 151.05 | 13.0 | 054 |

CP200 200 198.8-201.2 ’ “ ‘

CP200A | 200 198.8-201.2 ’ H ‘

CP220 220 218.7-2213 | | |

CP250 250 248.5-251.5 | H ‘

CP300 300 298.2-301.8 | 31.0 | 1.29 |

CP400 400 397.6 - 402.4 | | |

CP450 450 447.3-452.7 | | |

CP500 500 497.0-503.0 H

CP600 600 596.4 - 603.6 H

CP700 700 695.8 - 704.2 | | |

CP750 750 745.5-754.5 | | |
60.0 25

P8O0 800 795.2 - 804.8 | | \

cPo00 | 900 894.6 - 905.4 | | |

CP1000 | 1000 994 - 1006 ’ H ‘
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